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MATERIALE RIVESTIMENTO PESO
Acciaio a basso tenore di carbonio DX 51 D Montante: zincatura a caldo {1;:8 I}:g 2222288; }

Ti i: incat todo Sendzimi
raversi: prezincatura con metodo Sendzimir COLORE

NOTE

Disponibile di altezza 300 cm e 250 cm
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Sezione montante e traverso
Scala 1:2
MATERIALE RIVESTIMENTO PESO PALETTI
. 17,6 kg (h=3000)
iai i i Montante: zincatura a caldo ’
Acciaio a basso tenore di carbonio DX 51 D {15,9 kg (h=2500)

Ti i: incat todo Sendzimi
raversi: prezincatura con metodo Sendzimir COLORE

NOTE

Disponibile di altezza 300 cm e 250 cm
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MATERIALE RIVESTIMENTO PESO
Acciaio a basso tenore di carbonio DX 51 D Montante: zincatura a caldo {13:22 tg En:gggg; }

Traversi: prezincatura con metodo Sendzimir

COLORE

NOTE

Disponibile di altezza 300 cm e 250 cm
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Palo di testata per melograno
H = 2500 / 3000 mm - 60x60 mm
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Sezione montante e traverso
Scala 1: 2
MATERIALE RIVESTIMENTO PESO
Acciaio a basso tenore di carbonio DX 51 D Montante: zincatura a caldo 19,40 kg (H=3000)
17,65 kg (H=2500)
T i: incat todo Sendzimi
raversi: prezincatura con metodo Sendzimir COLORE

NOTE

Disponibile di altezza 300 cm e 250 cm




